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Einfithrung

Tecnofondi S.p.A produziert seit 1965 gewolbte Stahlbdden aus
Metall fUr die Herstellung von Tanks, Behéaltern und Boilern.

Anfangs war die Firma nur auf die Produktion von Stahlbéden zur Herstel-
lung von Dieseltanks fur Heizungen im Heimgebrauch spezialisiert, hat jedoch
im Laufe der Jahre seine Produktionspalette zunehmend diversifiziert und
erweitert, indem es die unterschiedlichsten Fertigungssektoren beliefert.

Im Bereich der Herstellung von schwarzem Stahl beliefert das Unter-
nehmen die folgende Sektoren:

e Thermohydraulik (Warmwasserspeicher, Druckbehélter, Boiler);

e Landwirtschalft (Gullefasser, Filter fur Bewasserungsanlagen);

e Bauwirtschaft (Betonmischer, Behalter fur Kalk und Zement, Baus-
tellenbehalter, Feuerschutztanks, Stralienmobiliar);

e LPG (Flussiggasbehalter fir den Automobil- und Sanitarbereich).

Im Edelstahl Sektor beliefert das Unternehmen vorwiegend folgende
Branchen:

e Lebensmittel (Behalter und Anlagen fur die Milchund Kaseproduk-
tion, Weinherstellung, Fruchtsaft- und Bierherstellung, Verarbeitung
und Konservierung);

e Chemie/Pharmazie (Vibrations-, Misch-, Reaktions- und Prozess-
technik);

e Textil (Behalter und Anlagen fur die Behandlung von Textilien).
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Das Unternehmen

Die Herstellung erfolgt in drei komplett von einender
getrennten Einheiten:

« die Einheit fur die Bearbeitung von Coils und Blechen
aus schwarzem Stahl (Hilfseinheit zur zweiten)

* die Einheit fUr die Herstellung von Bodden aus
schwarzem Stahl

* die Einheit fur die Herstellung von Boéden aus
Edelstahl, Nickel und Aluminiumlegierungen

1. Einheit Coils und Bleche

Diese Anlage befindet sich in einer 5.400 m2 grof3en Pro-

duktionshalle und ist mit zwei Abcoilanlagen ausgestattet:

* eine kann Abrollen von Coils bis zu einer Breite von 2200mm
und 12mm Wanddicke glatten;

* eine andere kann Abrollen von 8/10 mm bis 3 mm Dicke und
mit einer maximalen Breite von 1.550 mm glatten;

* beide Linien kdnnen entsprechend den Wiunschen und
Bedurfnissen des Endverbrauchers zugeschnittene Pakete
liefern.

EINHEIT COILS
UND BLECHE

HAUPTSITZ
sl B UND EINHEIT
SCHWARZER STAHL
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2. Einheit gewdlbte Béden aus schwarzem Stahl
Der Stahl verarbeitende Bereich befindet sich im ursprin-
glichen Hauptsitz (5500m?) zusammen mit den Verkaufs-
und Verwaltungsburos.

Die Produktion der Boden tiefgezogene in dieser Einheit ist
in zwei Herstellungsmethoden aufgeteilt: Gerollte und tief
gezogene Bdden. Des Weiteren verfugt diese Einheit Uber
weitere Bereiche wie Werkstatt, Schweilianlagen, Kreis-
scheren, Kantenbearbeitung.

3.Einheit gewdlbte Béden aus Edelstahl, Nickel
und Aluminiumlegierungen

Die Einheit Boden aus Edelstahl (4400m?) befindet sich in
der Nahe des Hauptsitzes, ist allerdings davon komplett
getrennt. Diese Einheit wurde 2008 extra fur die Produktion
von Edelstahlbdden errichtet.

Hier erfolgt die Formgebung der Rollkopfe und alle nach-
folgenden Prozesse wie:

» Trimmen und Cyanfrésen der Kanten;

* Oberflachenbohren mit robotergestttzten CAD/CAM-
Prozessen;

e Satinieren und Polieren der Oberflache mit roboter-
gestutzten Oberflachenbehandlungsstationen zum me-
chanischen Schleifen und Bursten.
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Katalog und allgemeiner

Leitfaden fur die Konsultation.

Dieser Katalog wurde erstellt, um der Kundschaft ein vollwertiges
Mittel zu geben, das breite bereitstehende Produktionsprogramm
am besten bewerten zu kdnnen und die Maglichkeit zu geben, die
flr den Kunden je nach Produktionsanforderungen passende La-
gerbéden mit erheblicher Einsparung von Kosten- und Zeitauf-

wand auswahlen zu kdnnen.

Wir empfehlen daher, diesen Katalog grundlich
zu lesen und vor allem bei der Entwicklung
kleinerer Produktionsserien auf die Malle der
Boden des Kataloges zu achten, um diese
wahrend lhrer Produktion immer verfugbar zu
haben.

Wir méchten hervorheben, dass die Béden, die
in diesem Katalog beschrieben sind, unsere
Hauptproduktion betreffen. Es koénnen aller-
dings auch Produkte mit anderen Maf3en und
Eigenschaften fur eine eventuelle Produktion
analysiert werden.

Vor allem in diesen Tabellen werden Boden
beschrieben, die standardmalliig eingesetzt
werden, wobei naturlich auch Bdéden mit
Zwischenmalen hergestellt werden kdnnen.
Des Weiteren mochten wir darauf hinweil3en,
dass die Werte in den Tabellen technische
Angaben sind, die wéahrend der Auftragsab-
wicklung naher untersucht werden mussen.
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Zertifizierungen

ISO 9001

1996 wurde Tecnofondi das Zertifikat UNI EN
ISO 9001 vergeben, das periodisch von der zu-
standigen Behorde kontrolliert wird. Das ist eine
Garantie dafur, dass unsere Firma interne Mas-
snahmen zur Qualitatssicherung anwendet und
in der Lage ist, den kompletten Vorgang der Pro-
duktion ab dem Zeitpunkt der Materialbeschaf-
fung bis zur Auslieferung und dem anschliessen-
den Kundendienst, iberwachen zu kdnnen.

DIREKTIVE PED - AD2000-MERKBLATT WO

Rahmen der Herstellung von Klopperbdden fur
Druckbehéalter hat Tecnofondi ein Qualitats-
sicherungssystem gemald Anhang 1 Abs. 4.3 der
DIREKTIVE PED 2014/68/EU (ex 97/23/EG)
implementiert und zertifiziert, fur das sein Or-
ganisationssystem gemal den deutschen Spe-
zifikationen AD2000-Merkblatt WO Uberprift und
zertifiziert wurde.

UNI EN 1090

Unsere Firma hat Anfang 2016 Uber die Pruf-
stelle INTERTEK ITALIA SPA die Zertifizierung
UNI EN 1090 erhalten. Die Vorgange Kalt-Ab-
coilen und Zuschnitt von Coils sind daher kon-
form 8 mit der geltenden Norm fur die Herstel-
lung von tragenden Bauteilen und Bauséatzen
fur Stahlkonstruktionen in Ausfihrungsklasse EX3.
Tecnofondi ist daher in der Lage, sowohl fur diese
Aktivitdten die CE-Kennzeichnung und Leistungser-
klarung (LE) auszustellen, also auch die Zertifi-
zierungen des bearbeiteten Materials, die die
qualifizierten Lieferanten dem Material beistellen.

Q? MOCA

Seit 2019 ist Tecnofondi in der Lage, gewdlbte
Boden herzustellen, die der MOCA-Verordnung,
der EG-Verordnung 1935/2004 fur Komponenten
und Fertigprodukte in Kontakt mit Lebensmitteln,
entsprechen.
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Technische Details
Herstellungsarten und Produktgrofen

Die Firma Tecnofondi stellt Boden sowohl durch Tiefziehen
(tiefgezogene/gepresste  Boden), als auch durch das
Kumpeln und Rollen (kaltverformte/gerollte Boden) her.
Durch diese Herstellungsarten kénnen Boden bis zu fol-
gender Grof3e produziert werden:

Durchmesser: 5000mm

Materialwanddicke: 32mm

Schweil3en

Falls das Format des Grundmaterials den erforderlichen
MalRen nicht ausreicht, wird der Vorgang des Schweil3ens
angewandt.

Die Schweil3arbeiten werden von qualifizierten Schweil3ern
unter vollstandiger Einhaltung der Vorschriften durchgefihrt:
« UNI EN 9606-1

« UNI EN 15614-1

« AD 2000 MERKLATT HP3

10



Kantenbearbeitung

Die Boden kdonnen mit unbearbeiteten oder
abgedrehten Kanten geliefert werden.

Die Kantenbearbeitung wird empfohlen, um
sowohl die exakte Hohe, als auch die perfekte
Ebenheit der Kanten zu erreichen. Wir ver-
weisen hier auf den Katalogabschnitt, der sich
mit diesem Argument befasst, sodass Sie uns
die von lhnen bevorzugte Kantenbearbeitung
angeben konnen.

Des Weiteren kdnnen wir die Kanten von Bo-
den bis Durchmesser 1800mm und Dicke 6mm
mit einem eingebdrdeltem Rand (Sicke) ver-
sehen (was eine bessere EinfUhrung in den
Mantel ermdglicht). (Siehe Tabelle auf den nach-
folgenden Seiten Uber diese Art der Kanten-
bearbeitung).

Toleranzen

Hinsichtlich der Toleranzen gepresster Boden
wenden wir die aktuell glltige Norm an (ins-
besondere die Norm AFNOR NF E 81-100).

Fur gerollte Béden sind diese wie folgt:

Auf den AuRendurchmesser
<@2000=+/-2%0 @
> @ 2000 =+/-3 %0 » &

Unrundheit

(Maximaldifferenz zwischen dem kleinsten und
dem grof3ten Durchmesser)

3 %00

Gesamthohe
(fur Boden ohne Kantenbearbeitung)
-0+ 25mm

11
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Werkstoffe

zur Herstellung von gewolbte Boden

Generell kbnnen wir Werkstoffe mit einer Bruchbelastung

von 750 MPa und einer Mindestdehnung von 22/24%
bearbeiten.

Die auf Lager verfugbaren Boden aus schwarzem Stahl sind in:
S235JR gemal Norm UNI EN 10025-2

Dieses Material ist gemald den folgenden in der Norm
selbst festgelegten Bedingungen vollstandig fur die Feuer-
verzinkung geeignet:

1. % maximal Si<0,03%

2. % von Si+2,5P<0,09%

Des Weitern verfligen wir Uber ein Rohmateriallager mit
Zugblechen aus schwarzem Stahl S275JR nach Norm UN!I
EN 10025-2.

Die ab Lager verflugbaren Boden und Bleche aus Edelstahl
sind aus den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 gemaR
Norm ASTM A240-2022.

12
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Abkiirzungen und Symbole

AuRRendurchmesser

Innendurchmesser

Wandstéarke

Wolbungsradius

Bordelradius

Zylindrische Bordhohe

AuRere Gesamthohe
= H+h+s

Innenhohe ohne
zylindrische Bordhohe

Rondendurchmesser, von dem
ausgegangen werden muss,
um den Boden abzuleiten

Inhalt des Bodens in Litern

13
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Tabelle Boden

Verschieden Boden gepresst und gerollt

D| D R s
A ’< ' 400 + 5000 2xD 3+60
/ I 1,5xD
| 1xD
. 0,8xD
! R=15xD
| sV D x 1,015
| Ht Dx0,075+S
. R=D
| sV D x 1,04
Ht D x 0,140 + S
ol
’< | >‘ ¢ D r h
h 500 + 5000 50 | 25xS 3+30
L o s
< |
! s sV D +50 + 2h
| Ht 50 + h +s
Flache Boden mit kleinem Eckradius (S.23)
C Dl
| >‘ ¢ D r h
o 500 + 5000 D/10  >5xS  3+30
o | .. ]_h
th L ?
: Y D x 1,09 + 2h
!/ Ht Dx01+h+s
| Ws
Flache Boden mit grofiem Eckradius
D R r h
' 500+3050 15+2D 50 | >5xS | 3+32
3100+ 3450 |1,5+2D | 80 >5xS | 3+32
3500 +5000|1,5+2D 100 >5xS | 3+32
R=2Dr=50
i SV D x 1,03 + 2h
Ht Dx0,090+h+s
Normal-Gewolbte Béden (S.16-17)
DE DI
| I _h D R r h s
! T 500+5000 D 50+180 >5xS | 3+32 |
Tankboden (s.22)




« Wenn man sich den maximalen Durchmessern und « Die Formeln haben eine rein theoretische Bedeu-
Dicken nahert, hangt die Durchfuihrbarkeit stark von tung.
den bearbeitenden Material ab, daher ist es immer « Die Mindestwandstarken beziehen sich auf die
besser die technische Abteilung zu konsultieren. gerollten Béden

Typ Zeichnung technische Angaben und Abmessungen

|
/ H D R r h s
- 71 4+ 4. _h 320:5000 D | D/10 25xS 3+32
| 7
! sV D x 1,11+ 2h |
Ht Dx0194+h+s
|
Kldpperbdden (Din28011) (s.18-19)
|
= /ID
r /y >‘ i D R r h s
L ! . __?_ 500+ 4000 08xD D/65 =5xS 3+32
! sv D x 1,16 + 2h |
Ht Dx025+h+s |
G 7 |
| D R r h s
; ____r___’/ﬁ_ﬁ ________ \ J 500+5000 * *  25xS 3+32
PN i Sy
L S/ D : ? * auf Anfrage
i
Diffuseurboden

D R h s |
500 + 5000 * | ®5xS 3+30

* auf Anfrage

D r Ht h s d \
500 + 3000, * max 1150 25xS 3+32 *

Lieferbarauch ungebérdelt (offener Konus)

* auf Anfrage
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Boden Typ D 0

Normal-Gewodlbte Boden

B
"
e
=
>

Ht Kg. \
500 1.2 750 35 20 88 2.7 13
15 750 35 20 88 15, 13
2 750 35 20 90 4.5 13
3 750 35 20 90 7 13

15 1500 30 20 113 < 49
2 1500 30 20 113 12 49
25 1500 30 20 113 15 49
3 1500 30 20 116 18 49
4 1500 30 20 118 24 49
5 1500 | 50 25 125 30 58

550 1.2 650 40 20 108 2.8 18
15 650 40 20 108 &5 18

> Tes0 | 40 | 20 |10 | 5 | 18 ¥ o950 15 1900 30 20 105 10 | 52
25 650 40 20 @ 110 65 18 o * 2 1900 30 | 20 | 105 | 13 | 52
s T eso 20 | 20 110 75 | 18 * 25 1900 30 20 107 16 52
4 650 40 20 110 105 18 * G LSO OF 0RO T W0 2 O

* 4 1900 30 20 110 26 52

5 1900 = 30 20 112 33 52

600 .7 950 30 20 95 34 19
5 950 30 20 100 4.5 19
2 950 30 20 100 6 19
215) 950 30 20 105 75 19
3 950 30 20 108 9 19
4 950 30 20 110 12 19

1000 15 | 2000 | 30 20 107 11 59
2 2000 30 20 110 15 59
25 2000 30 20 110 18 59
3 2000 30 30 118 22 67
4 2000 30 30 120 29 67
5 1600 | 50 30 150 37 82

650 12 | 1000 30 20 100 3.8 23
15 | 1000 30 20 100 5 23
1000 30 20 101 6.5 23
25 | 1000 30 20 101 8.3 23
1000 30 20 102 10 23
1000 30 20 102 14 23

1100 | 15 & 2000 30 20 110 13 77
2 2000 | 30 20 122 17 78
25 | 2000 | 30 20 123 22 78
3 2000 | 30 20 123 26 78
4 2000 | 30 20 125 35 78
5 2000 | 30 20 127 45 79

700 12 | 1050 | 35 20 108 4.8 28
15 1050 | 35 20 110 6 28
2 1050 35 20 112 8 28
25 | 1050 | 35 20 112 10 28
3 1050 35 20 112 12 28
4 1050 35 20 112 16 28

1800 | 50 | 20 | 153 38 108 |

S

1150

1200 3 2000 | 50 20 151 31 117
4 2000 | 50 30 160 41 127
5 2000 | 50 30 160 51 127

1250 3 2000 | 50 20 158 34 130
4 2000 | 50 30 170 45 140
5 2000 | 50 30 170 56 140

750 12 | 1100 30 20 112 5.2 33
15 | 1100 30 20 113 6.5 8
2 1100 30 20 113 8.5 E3
25 | 1100 30 20 115 11 33
3 1100 30 20 118 13 33
4 1100 | 30 20 118 18 33

1270 15 | 2500 | 30 20 125 17 107
2 2500 30 20 125 23 107
25 2500 30 20 126 28 107
3 2500 30 20 126 34 108
4 2500 30 30 135 46 120
5 2500 | 30 30 135 58 120

790 2 1200 30 35 125 11 43
3 1200 30 35 125 16 43
4 1200 30 35 125 22 43

L N J L N [ BN J L N ) L N )
[ J ¥* | ¥ ¥* | ¥ ¥* | ¥ ¥* | ¥ ¥* | ¥
A w N

1300 3 2300 50 30 160 36 148
800 1.2 950 50 20 140 6 45 4 2300 50 30 162 48 148
15 950 50 20 140 75 45 5 2300 50 30 164 60 148
2 950 50 20 140 10 45
25 950 50 20 143 13 45
3 950 50 20 145 15 45
4 950 50 20 147 20 45
5 1400 50 30 130 25 48

H

1350 2300 50 | 20 161 52 | 155 |

1400 3 2500 | 50 20 159 41 165
4 2500 | 50 30 170 55 180
5 2500 | 50 30 170 68 180

850 12 | 1300 40 20 123 6.5 47

1430 15 | 3000 | 30 20 135 | 215 140

: : Lt SR ] n | A | e | 5| ey 2 3000 30 20 135 28 140
20 TS O 0% BT R 2 O e 2 I T 0o (7 25 3000 30 30 135 35 157
25 1300 40 20 125 135 47 > 3000 30 | 30 | 135 | a5 107

. 3 1300 40 20 127 16 47

4 3000 30 30 142 56 157
5 3000 | 30 30 144 71 157

4 1300 40 20 127 22 a7




» Diese Tabellen beschreiben die am haufigsten
verwendeten GroRen; es ist natUrlich auch maglich,
Boden mit dazwischen liegenden oder hoheren
Eigenschaften bis zu einem Hochstdurchmesser
von 5000 mm und einer maximalen Dicke von 32
mm herzustellen.

« Ht, Gewicht und V sind theoretische Angaben
und rein hinweisend, daher sind sie nicht als
Vertragsbasis anzusehen.

D s R r h Ht Kg. \%
1500 3 2600 50 20 @ 170 48 200
4 | 2600 50 | 30 | 180 64 | 218

5 | 2600 50 30 180 80 @ 218

1600 | 15 3200 30 | 20 | 145 27 | 190

2 3200 30 20 145 35 190

25 3200 30 | 20 | 146 45 191

3 3200 30 30 | 155 54 | 210

4 | 3200 30 30 157 70 @210

5 | 3200 30 40 170 90 @ 230

6 | 2800 50 @ 30 188 108 256

. 1650 4 | 2800| 50 | 20 | 180 76 | 260
5 | 2800 50 | 25 | 180 96 | 260

1700 | 25 3400 30 | 30 | 160 50 | 245

3 | 3400 30 30 160 60 @ 245

4 | 3400 30 40 170 80 @ 270

5 3400 30 @ 40 | 170 100 | 270

¥ 1800 3 3000 50 | 20 | 200 68 322
o x 4 | 3000 50 20 200 90 @322
o 5 | 3000 50 25 @ 200 113 322
6 | 3000 50 30 | 209 136 352

1840 3 | 3000| 50 | 30 | 213 | 71 372
4 | 3000 50 30 | 213 95 372

5 | 3000 50 30 214 118 373

¥ 1900 3 3200 50 | 20 | 195 | 75 @ 357
o 4 | 3200 50 20 | 195 100 357
o 5 | 3200 50 25 | 200 125 357
6 | 3200 50 30 207 150 @ 390

2000 3 | 3400| 50 | 20 | 200 8 @ 422
4 | 3400 50 @ 20 | 205 111 422

5 3400 50 | 25 | 215 138 | 430

6 | 3400 50 30 | 221 167 453

- 2050 4 | 3400 | 50 | 30 | 227 117 | 485
5 | 3400 50 | 30 228 146 488

2100 3 | 3400| 50 | 30 | 235 | 21 523
4 | 3400 50 @ 30 | 235 123 523

5 | 3400 50 @ 30 236 154 526

6 | 3400 50 @ 30 | 236 185 526

8 | 3400 50 40 @ 248 250 565

2200 4 | 3500| 50 | 30 | 246 135 @ 595
5 | 3500 50 30 | 247 167 598

6 | 3500 50 30 | 247 204 598

8 | 3500 50 40 | 259 270 642

10 3500 50 | 50 | 270 | 340 681

2250 | 4 3800 | 50 30 | 240 | 140 | 612
5 | 3800 50 30 | 240 176 612

6 | 3800 50 30 241 211 615

\ . D s R r h Ht  Kg. =V

- 8 | 3800 50 40 253 290 661

10 3800 50 50 264 360 702

2300 4 | 3800| 50 | 30 | 247 148 653

5 | 3800 50 30 248 185 656

6 | 3800 50 30 249 222 660

8 380 50 40 260 300 704

10 3800 50 & 50 | 271 | 380 | 747

2400 | 4 4000 50 30 | 253 160 | 725

5 | 4000 50 30 253 200 725

6 | 4000 50 @ 30 253 240 725

2450 | 4 | 4000 | 50 30 | 253 160 | 725

5 | 4000 50 @ 30 253 200 725

6 | 4000 50 @ 30 253 240 725

¥ 2500 | 4 4200 50 | 30 | 260 175 @ 806

. 5 | 4200 50 @ 30 260 215 806

. 6 | 4200 50 30 261 260 810

7 | 4200 50 | 40 | 272 303 862

8 | 4200 50 @ 40 272 350 862

10 4200 50 50 284 440 918

3000 4 | 5400| 50 | 30 | 283 252 1246

5 | 5400 50 @ 30 283 315 1246

6 | 5400 50 & 30 284 378 1251

7 | 5400 50 @ 40 295 441 1327

8 | 5400 50 | 40 | 295 508 @ 1327

10 | 5400 50 | 50 302 | 640 | 1409

12 5400 50 50 308 760 1414

15 5400 50 | 60 | 321 | 970 1501

18 | 5400 50 | 60 323 | 1160 | 1512

20 5400 50 60 324 1300 1518

3500 4 | 6200 | 100 | 30 | 360 347 2232

5 | 6200 100 | 30 360 | 434 | 2232

6 | 6200 100 30 361 521 2238

8 | 6200 100 40 373 700 2349

10 | 6200 100 | 50 384 | 870 | 2450

12 6200 100 50 386 | 1050 2465

15 6200 100 60 = 398 | 1320 2573

18 | 6200 | 100 @ 60 | 400 1575 2587

20 6200 100 60 401 | 1760 2592

24 | 6200 100 60 404 | 2130 2614

4000 | 5 | 6800 120 | 30 | 423 | 570 | 3396

6 | 6800 120 30 424 690 3406

8 | 6800 120 40 435 925 3539

10 | 6800 120 | 50 447 | 1170 | 3683

12 6800 120 @ 50 | 448 | 1380 3691

15 6800 120 60 = 460 | 1730 3832

18 | 6800 120 | 60 @ 462 | 2080 | 3849
LEGENDE:

® Boden ausschwarzem Stahl, die normalerweise aufLager
sind (MitAusnahme derschon Verkauften)

* Bodenaus Edelstahl, die normalerweise aufLager sind (Mit
Ausnahme derschon Verkauften)

Die dunkel hervorgehobenen Béden sind gepresst
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Boden Typ E

Klopperbdden (Din28011)

R=D r=D/10
\ D s R r h Ht | Kg. @V \ D s R r h Ht | Kg v
¥ 320 | 15 400 30 20 75 15 4 ] 750 3 750 75 20 166 14 | 50
* 2 40 30 20 75 2 4 o x 4 | 750 75 20 167 18 | 50
o x 3 40 30 20 75 3 4 . 5 | 750 75 30 172 24 | 54
o x 4 | 40 30 20 75 4 4 6 | 750 75 30 178 | 29 | 54
350 15 350 30 20 83 15 6 (B3 790 3 790 79 30 180 15 63
* 2 350 30 20 85 2 6 o 4 790 79 30 180 20 63
3 30 30 20 | 9 | 35 6
o x 4 | 30 30 20 9 | 45 6 800 | 3 | 800 80 30 | 183 | 16 | 65
4 | 800 80 30 184 22 | 65
- 380 3 | 400 | 38 | 20 89 38 | 7 5 | 800 8 30 18 27 | 65
4 400 38 20 89 5 7 6 800 80 30 188 32 65
400 15 400 35 20 92 2 8 850 & 850 85 30 190 18 77
* 2 400 35 20 95 3 8 4 850 85 30 192 24 7
ox 4 | a00 | 35 | 20 | o7 6 8 6 | 80 8 | 30 | 197 37 77
M 450 2 450 35 20 97 | 35 11 960 | 38 | 900 | 90 | 40 | 212 | 20 | 96
ox 3 450 35 20 103 55 11 4 | 900 | 90 | 40 | 213 | 275 | 96
o x 4 450 34 20 104 7 11 5 | 900 | 90 | 40 | 213 | 34 | 96
. 5 1450 35 | 20 | 105 | o 1 6 | 900 90 40 217 | 41 | 9
s el | || w8 | AR |G 950 3 | 950 95 40 219 | 23 @ 112
25 | 500 40 @20 112 55 15 4 | 950 95 | 40 | 219 | 30 | 112
s 500 | 40 | 20 | 116 | 6 15 5 | 950 95 40 222 | 37 112
2 500 20 20 119 9 15 6 | 950 | 95 | 40 @ 227 | 46 | 112
5 | 500 | 40 | 20 | 119 11 15
1000 3 1000 100 | 40 | 230 25 129
w 3w oo omoms s Ll o e ol
4 1500 | 50 20 | 115, 9 15 6 | 1000 100 40 236 | 51 | 129
5 | 500 50 20 115 11 15
1050 3 | 1050 | 105 30 | 228 | 25 | 139
530 | 15 530 | 53 | 20 | 125 4 18 2 T 1050 105 | 30 | 229 | 37 | 139
2 | 530 ] 53 | 20 | 125 | S 18 5 | 1050 105 30 @ 229 | 46 | 139
550 | 2 550 55 | 20 | 127 @55 21 8 [1050] 105 | 30 | 281 | 58 | 139
J || U | e | A | B | e || en 1100 3 1100 110 @ 30 242 30 | 159
4 | 550 | S5 | 20 | 130 | 105 | 21 4 1100 110 30 242 39 159
D LD | gD | AU | sl e L A 5 | 1100 110 30 242 50 159
6 | 1100 110 30 246 | 61 | 159
600 2 600 40 | 30 135 | 6 26
D | Gy | ey | &b || oes | )| el 1150 3 | 1150 | 115 30 244 32 | 180
& | G | ab | e | oy | 28 || @ 4 1150 115 30 244 | 44 | 180
I OO O VR B O ORI 6 5 1150 115 30 244 55 181
6 | 600 | 60 | 30 | 149 | 18 | 26 6 | 1150 115 30 244 | 66 | 183
bl 650 | 3 | 650 | 40 | 30 | 138 | 105 32 1200 3 1200 120 30 @ 265 36 203
0 4 | 650 40 30 141 14 32 4 | 1200 120 30 265 48 203
o 5 650 = 65 30 | 145 | 18 32 5 1200 120 30 265 58 | 203
6 650 | 65 30 | 159 | 23 37 6 | 1200 | 120 | 30 @ 265 72 | 203
b 700 2 700 50 20 146 8 37 [Bq 1250 3 1250 125 40 @ 280 @ 39 240
o X 3 700 50 30 153 12 41 ® X 4 1250 125 40 280 52 240
°x 4 | 700 50 30 154 16 @41 o * 5 | 1250 125 | 40 280 65 @ 240
. 5 | 700 50 30 157 20 41 6 |1250| 125 | 40 285 74 | 240
6 | 700 70 | 30 | 168 26 45




» Diese Tabellen beschreiben die am haufigsten
verwendeten GroRen; es ist natUrlich auch maglich,
Boden mit dazwischen liegenden oder hoheren
Eigenschaften bis zu einem Hochstdurchmesser
von 5000 mm und einer maximalen Dicke von 32
mm herzustellen.

« Ht, Gewicht und V sind theoretische Angaben
und rein hinweisend, daher sind sie nicht als
Vertragsbasis anzusehen.

\ D s R r h Ht  Kg. =V
M 1300 3 | 1300 130 40 290 42 | 267
o * 4 | 1300| 130 40 290 | 56 @ 267
o x 5 | 1300 130 40 290 @ 70 @ 267
. 6 1300 130 40 290 84 | 267
1350 | 4 [ 1350 | 135 40 290 @ 61 | 286
5 | 1350 | 135 | 40 290 76 | 286
6 | 1350 135 | 40 290 91 | 286
M 1400 | 3 | 1400 140 40 311 48 | 330
o x 4 |1400| 140 40 311 65 | 330
°x 5 |1400| 140 40 311 82 | 330
o 6 1400 140 40 311 96 | 330
1500 3 1500 150 | 40 | 330 56 | 400
4 |1500| 150 40 330 75 | 400
5 | 1500 150 40 330 93 | 400
6 1500 150 @ 40 330 112 | 400
8 |1500| 150 40 334 150 | 400
M 1600 | 3 | 1600 160 40 350 65 | 481
°x 4 | 1600 160 40 350 85 | 481
o x 5 | 1600 160 40 350 106 | 481
. 6 1600 160 @ 40 350 130 | 481
7 1600 | 160 40 354 150 | 481
8 |1600| 160 40 @ 354 | 173 | 481
1700 | 5 | 1700 | 170 = 50 | 379 | 120 | 592
6 | 1700 | 170 = 50 379 145 | 592
7 1700 | 170 @ 50 380 169 | 592
8 |1700| 170 50 | 380 | 193 | 592
1750 | 5 | 1750 | 175 50 | 392 | 124 642
6 | 1750 | 175 50 392 148 | 642
7 1750 | 175 50 392 172 | 642
8 |1750| 175 50 | 392 | 197 | 642
1800 | 5 | 1800 180 @ 40 | 391 | 135 | 672
6 | 1800 | 180 | 50 = 396 163 | 696
7 1800 | 180 | 50 = 398 190 | 696
8 |1800| 180 50 398 217 | 696
1900 | 5 | 1900 | 190 50 = 430 153 | 826
6 | 1900 | 190 | 50 = 430 184 | 826
7 1900 | 190 | 50 = 430 214 | 826
8 |1900| 190 50 430 244 | 826
2000 5 | 2000 200 | 50 | 446 | 170 @ 941
6 | 2000 | 200 50 446 204 | 941
7 | 2000 | 200 50 446 238 | 941
8 | 2000] 200 50 @ 446 | 275 @ 941
2100 | 5 | 2100 210 40 | 450 182 | 1044
6 2100 210 | 40 | 450 | 218 1044
7 2100 210 | 50 | 460 | 255 1078
8 | 2100] 210 50 | 460 | 291 1078
2200 5 2200 220 | 40 | 470 | 199 | 1192
6 2200 220 | 40 @ 470 238 | 1192
7 2200 220 | 50 | 480 | 278 1230
8 | 2200] 220 50 | 480 | 318 1230

\ . D s R r h Ht | Kg. @V
2300 | 5 | 2300 | 230 40 | 490 217 | 1357
6 | 2300 230 @ 40 | 490 260 @ 1357

7 | 2300 230 | 50 500 @ 303 | 1398

8 | 2300 230 | 50 500 | 347 | 1398
2400 | 5 | 2400 | 240 40 | 505 @236 | 1533
6 | 2400 240 | 40 505 | 283 | 1533

7 | 2400 | 240 | 50 | 520 330 @ 1577

8 | 2400 | 240 @ 50 | 520 377 @ 1577

10 | 2400 | 240 | 50 | 520 480 @ 1577
2500 | 5 | 2500 250 40 | 525 @255 | 1723
6 | 2500 250 | 40 540 | 306 | 1723

7 | 2500 250 @50 | 540 357 @ 1771

8 | 2500 250 @50 | 540 408 @ 1771

10 | 2500 | 250 @ 50 | 540 510 @ 1771

12 | 2500 | 250 @50 | 540 612 1771
3000 5 | 3000 300 40 | 620 @365 | 2923
6 | 3000 300 | 40 620 | 438 | 2923

7 | 3000 300 | 50 635 | 511 | 2993

8 | 3000 300 | 50 635 | 584 | 2993

10 | 3000 300 | 50 635 | 730 | 2993

12 | 3000 300 | 50 635 @ 880 | 2993

15 | 3000 | 300 @ 60 | 650 1100 3061

18 3000 300 @ 60 | 650 | 1320 3061

20 | 3000 300 60 | 650 1460 3061
3500 | 5 | 3500 350 40 | 720 500 | 4580
6 | 3500 350 | 40 720 | 600 | 4580

7 | 3500 350 | 50 730 | 700 | 4675

8 | 3500 350 | 50 730 | 800 | 4675

10 | 3500 350 | 50 = 730 | 1000 | 4675

12 | 3500 350 | 50 @ 730 | 1206 | 4675

15 | 3500 350 | 60 745 | 1510 | 4770

18 | 3500 350 | 60 745 | 1815 | 4770

20 | 3500 350 | 60 745 | 2015 | 4770
4000 | 5 | 4000 400 | 40 @ 815 | 650 | 6770
6 | 4000 400 | 40 815 | 780 | 6770

7 | 4000 400 | 50 830 | 910 | 6900

8 | 4000 400 | 50 = 830 | 1040 | 6900

10 | 4000 400 | 50 = 830 | 1306 | 6900

12 | 4000 400 | 50 = 830 | 1570 | 6900

15 | 4000 400 | 60 = 840 | 1965 | 7016

18 | 4000 400 | 60 = 840 | 2360 | 7016

20 | 4000 400 | 60 = 840 | 2625 | 7016

LEGENDE:

® Boden ausschwarzem Stahl, die normalerweise aufLager
sind (MitAusnahme derschon Verkauften)

* Bodenaus Edelstahl, die normalerweise aufLager sind (Mit
Ausnahme derschon Verkauften)

Die dunkel hervorgehobenen Béden sind gepresst
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E’ecnofondi Spa.
Boden Typ F

Korbbogenbsdden
R=0,8xD r=D/6,5

\ D s R r h Ht  Kg. | V \ D s R r h Ht  Kg. |V

400 2 320 60 30 136 35 12 6 760 145 30 | 272 51 | 130

3 320 60 30 136 5 12 8 760 145 30 | 272 68 | 130

4 320 60 30 136 6 12 10 | 760 145 40 | 284 85 | 136

12 | 760 | 145 = 50 | 295 105 | 142
450 2 360 70 30 150 4 17

. 3 360 70 30 150 6 17 1000 4 800 175 45 313 41 170

4 360 70 30 150 8 17 5 800 175 45 313 52 170

55 800 175 45 313 56 170

500 3 400 76 30 155 7 22 6 800 175 45 @ 313 61 170

. 4 400 76 | 30 155 10 22 8 | 800 175 45 313 78 170

5 | 400 | 76 30 155 | 12 22 10 800 153 40 | 297 @ 95 | 157

G . PR e 9 = 12 | 800 153 = 50 | 310 145 | 163

4 a0 | s4 30 | 170 | 12 28 15 | 800 153 = 50 | 310 145 | 163

p 420 | 84 20 170 | 1t 28 18 | 800 153 = 50 | 310 173 | 163

20 | 800 @ 153 | 50 | 310 200 | 163

200 i jgg gg gg 128 12 gg 1100 | 3 880 170 | 30 | 312 33 | 200

5 480 | 90 30 | 180 | 17 35 4 880 170 | 30 | 312 44 | 200

5 880 170 | 30 312 55 | 200

650 = 3 520 100 30 196 & 12 45 6 | 880 | 170 | 30 | 312 | 72 | 200

4 520 100 30 196 16 45 8 880 170 30 313 96 200

5 520 | 100 30 196 20 45 10 | 880 170 = 40 | 324 120 | 207

6 520 | 100 | 30 | 197 22 5 12 | 880 170 50 | 336 150 @ 214

3 520 | 100 | 30 | 198 32 5 15 | 880 170 50 | 336 190 214

18 | 880 170 50 | 338 230 214

700 3 560 | 110 30 210 13 55 20 880 | 170 50 338 | 260 | 214
4 560 110 | 30 | 210 18 55

5 560 110 30 211 22 55 1200 4 900 193 65 390 58 305

6 560 110 30 211 26 55 5 900 193 65 390 72 305

8 560 @ 110 30 212 36 55 515] 900 @ 193 65 390 79 305

6 900 193 65 390 88 305

750 3 600 115 30 | 220 15 67 65 900 193 65 390 95 305

4 600 115 30 | 220 20 67 8 960 184 | 30 337 105 | 253

5 600 115 30 | 220 25 67 10 | 960 184 @ 40 | 348 130 | 263

6 600 115 | 30 | 222 30 67 12 | 960 184 50 | 360 160 | 270

8 600 115 | 30 | 223 40 67 15 | 960 184 50 | 360 200 | 270

18 | 960 184 = 50 | 360 235 @ 270

790 3 632 120 30 | 230 18 82 20 | 960 184 50 | 360 270 270

. 4 632 120 30 | 230 24 82 | 22 | 960 184 = 50 | 360 @290 @ 270
5 632 120 30 | 230 30 82

1250 . 4 | 1000 192 @ 30 @ 365 60 @ 285

4 640 141 35 250 26 87 6 1000 192 @30 365 90 | 285

5 640 141 35 | 250 32 87 8 1000 190 | 30 348 120 @ 285

55 640 141 35 250 35 87 10 | 1000 190 = 40 | 360 150 | 295

6 640 141 = 35 250 39 87 12 | 1000 | 190 @50 | 372 | 190 | 305

7 640 141 @ 35 | 250 @ 42 87 15 | 1000 | 190 @ 50 | 372 | 230 | 305

75 | 640 @ 141 35 250 45 87 18 | 1000 = 190 50 372 | 280 @ 305

8 640 = 123 30 237 44 80 20 | 1000 @ 190 50 375 310 @ 305

10 640 | 123 30 237 56 80 22 | 1000 @ 190 50 375 | 340 @ 305
12 | 640 123 30 | 237 66 80

1300 | 5 | 1040 200 | 30 362 78 | 320

850 3 680 130 30 | 245 20 95 6 | 1040 200 @ 30 362 100 320

4 680 130 30 245 27 95 8 | 1040 200 @ 30 | 362 | 132 | 320

5 680 130 30 245 34 95 10 | 1040 200 40 | 374 165 @ 333

6 680 | 130 = 30 247 @ 39 95 12 | 1040 200 50 | 385 | 200 @ 342

8 680 130 | 30 | 247 @ 52 95 15 | 1040 200 = 50 | 385 250 | 342

10 | 680 130 40 | 259 64 99 18 | 1040 200 = 50 | 385 300 | 342

12 680 ' 130 | 50 270 | 78 104 20 | 1040 200 @50 | 385 335 343

22 | 1040 200 50 | 385 370 @ 343
900 4 720 140 | 30 | 261 30 | 112

5 | 720 | 140 | 30 | 261 | 37 | 112 1400 5 | 1120 215 30 | 388 | 90 | 397

6 | 720 | 140 | 30 | 261 | 45 | 112 6 | 1120 215 30 388 115 397

8 | 720 | 140 | 30 | 261 | 60 _ 112 8 1120 215 30 388 | 150 397

10 | 720 | 140 & 40 273 | 74 | 117 10 | 1120 215 40 399 190 410

12 | 720 | 140 | 50 | 284 | 90 | 123 12 [ 1120] 215 | 50 410 230 422
- 950 4 | 760 | 145 | 30 272 | 34 130
5 760 145 | 30 | 272 @ 42 | 130

N
(=}



» Diese Tabellen beschreiben die am haufigsten
verwendeten GroRen; es ist natUrlich auch maglich,
Boden mit dazwischen liegenden oder hoheren
Eigenschaften bis zu einem Hochstdurchmesser
von 4000 mm und einer maximalen Dicke von 32
mm herzustellen.

» Ht, Gewicht und V sind theoretische Angaben
und rein hinweisend, daher sind sie nicht als
Vertragsbasis anzusehen.

\ D s R r h Ht | Kg. @V
1400 | 15 1120 | 215 50 | 410 | 290 @ 422
18 | 1120 | 215 50 | 410 | 350 | 422
20 | 1120 | 215 | 50 = 413 | 390 @ 422
22 | 1120 | 215 | 50 @ 413 | 420 @422
1500 | 5 1200 | 230 30 | 414 | 103 | 485
6 | 1200 230 | 30 | 414 126 | 485
8 | 1200 230 | 30 | 414 170 | 485
10 | 1200 | 230 40 | 424 210 | 500
12 | 1200 | 230 50 | 435 255 | 515
15 | 1200 | 230 50 | 435 320 | 515
18 | 1200 | 230 50 | 435 390 | 515
20 | 1200 230 | 50 | 440 430 | 515
22 | 1200 230 | 50 | 440 470 | 515
1600 | 5 | 1280 | 245 | 30 | 438 118 | 585
6 | 1280 245 | 30 | 438 144 | 585
8 | 1280 245 | 30 | 438 192 | 585
10 | 1280 | 245 40 | 450 @ 240 | 600
12 1280 245 50 462 290 & 620
15 | 1280 | 245 50 | 462 370 | 620
18 1280 245 50 462 440 @ 620
20 | 1280 245 | 50 | 464 490 | 620
22 | 1280 245 50 464 540 @ 620
1700 | 5 1360 | 260 30 | 463 | 131 | 697
6 | 1360 260 30 = 463 160 697
8 | 1360 260 @ 30 = 463 220 697
10 | 1360 260 40 | 475 @ 265 | 716
12 | 1360 | 260 50 | 487 320 | 735
15 | 1360 | 260 50 | 487 @ 400 | 735
18 | 1360 | 260 50 | 487 510 | 735
20 | 1360 260 = 50 = 489 | 540 @ 735
22 | 1360 260 @ 50 @ 489 | 590 @ 735
1800 | 5 | 1440 | 276 | 40 | 500 147 | 850
6 | 1440 276 | 40 | 500 180 | 850
8 | 1440 276 | 40 | 500 240 | 850
10 | 1440 | 276 50 | 513 300 | 870
12 | 1440 | 276 50 | 513 370 | 870
15 | 1440 | 276 50 | 513 460 | 870
18 | 1440 | 276 50 | 513 550 | 870
20 | 1440 276 | 50 | 515 620 | 870
22 | 1440 276 | 50 | 515 680 | 870
1900 | 5 | 1520 | 293 | 40 | 525 165 | 995
6 | 1520 293 | 40 | 525 200 | 995
8 1520 293 | 40 | 525 280 | 995
10 | 1520 | 293 50 | 537 340 | 1020
12 | 1520 | 293 50 | 537 410 | 1020
15 | 1520 | 293 50 | 537 520 | 1020
18 | 1520 | 293 50 | 537 620 | 1020
20 | 1520 293 | 50 | 540 700 | 1020
22 1520 293 | 50 | 540 760 | 1020
2000 5 | 1600 | 310 @ 40 | 551 188 | 1155
6 | 1600 310 | 40 | 551 230 | 1155
8 | 1600 310 | 40 | 551 305 | 1155
10 | 1600 310 50 | 564 380 | 1180
12 | 1600 | 310 50 | 564 460 | 1180
15 1600 310 50 | 564 580 | 1180
18 | 1600 | 310 50 | 564 690 | 1180
20 | 1600 310 | 50 | 568 780 | 1180
22 | 1600 310 | 50 | 568 850 | 1180

D s R r h Ht Kg. \Y
2100 5 1680 323 40 576 | 203 | 1330
6 1680 323 40 576 | 250 | 1330
8 1680 323 40 576 | 340 | 1330
10 | 1680 323 50 588 | 410 | 1350
12 1680 323 50 588 | 500 | 1350
15 | 1680 323 50 588 | 620 | 1350
18 1680 323 50 590 | 760 | 1350
20 | 1680 @323 50 590 | 850 | 1350
22 1680 = 323 50 590 | 920 | 1350
2200 5 1760 340 40 602 | 220 | 1523
6 1760 340 40 602 | 270 | 1523
8 1760 340 40 602 | 360 | 1523
10 | 1760 @ 340 50 615 | 450 | 1555
12 1760 & 340 50 615 | 550 | 1555
15 | 1760 @ 340 50 615 | 680 | 1555
18 1760 340 50 618 | 820 | 1555
20 | 1760 @ 340 50 618 | 910 | 1555
22 1760 = 340 50 618 | 1000 | 1555
2400 5 1920 370 40 652 | 254 | 1960
6 1920 370 40 652 | 305 | 1960
8 1920 370 40 652 | 410 | 1960
10 | 1920 370 50 665 | 510 | 1995
12 1920 370 50 665 | 620 | 1995
15 | 1920 370 50 665 | 770 | 1995
18 1920 370 50 668 | 930 | 1995
20 | 1920 @370 50 668 | 1030 | 1995
22 1920 @ 370 50 668 | 1140 | 1995
5 2000 @ 385 40 678 | 282 | 2205
6 2000 385 40 678 | 340 | 2205
8 2000 @385 40 678 | 455 | 2205
10 | 2000 @385 50 690 | 570 | 2240
12 | 2000 @385 50 690 | 690 | 2240
15 | 2000 @385 50 690 | 860 | 2240
18 | 2000 @385 50 693 | 1040 | 2240
20 | 2000 @ 385 50 693 | 1155 | 2240
22 | 2000 @385 50 693 | 1270 | 2240
3000 5 2400 @ 460 50 815 | 392 | 3825
6 2400 @ 460 50 815 | 480 | 3825
8 2400 @ 460 50 815 | 640 | 3825
10 | 2400 @460 50 816 | 790 | 3825
12 | 2400 @460 60 826 | 960 | 3870
15 | 2400 @460 60 826 | 1195 | 3870
18 | 2400 @460 60 830 | 1440 | 3870
20 | 2400 | 460 60 830 | 1600 | 3870
22 | 2400 | 460 60 830 | 1760 | 3870
4000 6 3200 615 50 | 1070 @ 890 | 8860
8 3200 615 50 | 1070 @ 1170 | 8860
10 | 3200 615 50 | 1070 @ 1461 | 8860
12 | 3200 615 60 | 1083 | 1760 | 8950
15 | 3200 615 60 | 1083 | 2200 | 8950
18 | 3200 @ 615 60 | 1083 | 2650 8950
20 | 3200 @615 60 | 1083 | 2940 | 8950
22 | 3200 615 60 | 1083 | 3240 | 8950
24 | 3200 @ 615 60 | 1083 | 3530 @ 8950

| |
I 2500

LEGENDE:

® Boden ausschwarzem Stahl, die normalerweise aufLager

sind (MitAusnahme derschon Verkauften)
Die dunkel hervorgehobenen Béden sind gepresst
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-E'ecnofondi Spa.
Boden Typ DE D) |

Tankbodden
R=D r=50+180

950 50 30 190 24 88
950 50 30 190 32 88
950 50 30 190 40 88

1250 S 1250 | 50 30 230 40 178
4 1250 50 30 230 52 178
5) 1250 | 50 30 230 65 178

s w n

1500 4 1500 50 30 260 73 290
5) 1500 | 50 30 260 90 290

1900 5 1900 70 30 330 142 570
6 1900 70 30 330 170 570

I 2500 6 2500 95 | 30 | 423 | 290 | 1260

I 000 6 3000 180 | 30 | 540 | 420 | 2390

Boden fiir
Doppelkammertanks

D s R r h Ht Kg. \Y
1258 3 1250 | 50 30 230 40 180

I s0s | 3 [1500 50 | 30 | 265 | 55 | 200

I io0s | 3 [1900] 70 | 30 | 330 | 85 | 580

I >52 0 5 [2500] 95 | 30 | 425 [ 240 | 1280

I :0:2| 5 [3000] 180 | 30 | 545 | 350 | 2420
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Boden Typ B (gepresst) ;

ATi
3
gi*J

D s r h D s r h
320 [15+4] 30 700 15+4] 20
50

350 15+3] 30

750 |15+3] 50

400 |15+3] 20

800 |15+4| 30
50

450 15+4] 20

850 25+5| 50

500 15+4| 20

900 [15+3] 10
30

550 15+4| 20

Anfrage des Kunden

IIRININ

Hohe des zylindrischen Teils auf
Anfrage des Kunden

600 15+4| 20 950 |15+3] 30

Hohe des zylindrischen Teils auf

650 |15+3| 10 1000 [15+3] 30
30

50

mIilllnll

Die Angaben (iber die Héhe des zylindrischen Teils (h)
und die Gesamthéhe (Ht) kénnen den Bedlirfnissen des
Kunden angepasst werden und sollten bei der Anfrage
angegeben werden.

7,

S SRR

N e

D -

wh\%b :
‘ B

RN
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-m'ecnofondi Spa.

Arten der Kantenbearbeitung

TF1 TF2

De

E /E

e

°/

a a
D D

« Die ab Lager verfugbaren Béden haben eine ebene dargestellt; es kénnen auch Anderungen ausge-

Kante (TF1). Es wird bei Béden mit andersartiger fahrt werden, die eventuelle Sonderanforderun-

Kante darum gebeten, dies dem Verkaufsburo gen zufrieden stellen.

bei Auftrag ndher anzugeben. » Unsere technische Abteilung steht zur Verfugung,
« Die obigen Zeichnungen sind nicht in Skala und um die Machbarkeit andersartiger Kantenbear-

dienen ausschlieRlich als Beispiel. beitungen oder nach Zeichnung und Anforderun-
» Der Bund TF2 wird in seiner Standardversion gen des Kunden zu Uberprufen.
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Standorte

lago d'lseo

Valtrompia
Provaglio d'lseo

Camignone

BERGAMO Bornato

Rodengo Saiano

Paderno F.C.

Ospitaletto

‘ (astegnato

BRESCIA

Rovato
Cazzago S.M.
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