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Produktionsabteilung Stahl

Die Firma Tecnofondi produziert seit 1965 gewdlbte
Stahlbdden fur die Herstellung von Behaltern, Tanks
und Boilern. Spater wurde die Produktion in zwel
von einander getrennte Bereiche aufgeteilt. Die
Verarbeitung von Stahl und Edelstahl.

Der Stahl verarbeitende Bereich, der
sich im ursprunglichen Hauptsitz be-
findet, besteht aus einer sechsteili-
gen Halle mit einer Gesamtflache
von 5500m?2. Dank der standigen
Investitionen verfugt die Firma Uber
modernste Technologien fur die
Herstellung von gewdlbten Stahl-
boden und viel Platz fur die Einlage-
rung von Rohmaterial in Form von
Coils, Rohblechen und gewdlbten
Stahlboden fur den Verkauf.

Die Produktion in dieser Einheit ist
in zwei Methoden aufgeteilt:
Gerollte und gepresste Boéden, wo-
durch ein weiter Bereich an Produk-
ten mit Durchmessern von 320mm
bis 5000mm und von 1,2mm bis
32mm Wandstarke angeboten wer-
den kann.

Die Methode gepresste
Boden und das Pressen
an sich:

Hierbei geht es darum, dass Standard-
werkzeuge, die auf starken, hydrauli-
schen Pressen montiert sind, fertige
Boden aus einer Scheibe nach den
vorgegebenen Maflen des Kunden
durch nur einen einzigen Fertigungs-
schritt ziehen kénnen.

Tecnofondi verfugt Uber eine gro-
e Anzahl von Werkzeugen fur die
Herstellung von normalgewdlbten
Boden, Klépperbéden und Korbbo-
genboden, die auf 6 Pressen mon-
tiert werden kénnen und mit einem
Druck von 400 bis 1500 Tonnen
automatisch oder halbautomatisch
Boden produzieren.

Tecnofondi bearbeitet hauptsach-
lich eigene Werkzeuge, es kénnen
aber auch Werkzeuge Dritter be-
arbeitet werden. Dabei kann auf
Wunsch des Kunden auch Beratung
fur die Herstellung von Werkzeugen
fur die Produktion von kundenspezifi-
schen Boden bereitgestellt werden.

Gerollte Boden:

Dieser Vorgang beruht auf folgen-
den Produktionsschritten.

e Herstellung einer Ronde durch
eine Kreisschere oder durch Brenn-
schnitt.

* Wolbung der Scheibe, die auf ei-
nem Manipulator liegt und durch
die Kraft einer Kimpelpresse ge-
wolbt wird, bis der gewlnschte Ra-
dius erzielt wird.

e Bordeln der gewolbten Scheibe
durch Bordelmaschinen, bis der

Tecnofondi S.p.a.

PRODUKTIONSABTEILUNG STAHL

erwlnsche Durchmesser und die
dadurch gewtinschte Form erreicht
wird.

Durch diese Art und Weise ist
Tecnofondi in der Lage jegliche
Form und Durchmesser gewdlbter
Stahlb6den bis 32mm Wandstarke
und bis Durchmesser 5000mm zu
realisieren.

Des Weiteren verfugt diese Abtei-
lung Uber drei sehr gut ausgestatte
Bereiche fur folgende Anwendun-
gen:

* Eine Werkstatt fur die Instandset-
zung der Werkzeuge und der Ma-
schinen.

e Einen Bereich fur Schweil3arbei-
ten, in dem Bleche fir UbergréRen
hergestellt werden.

* Den Bereich der Kantenbearbei-
tung durch Brennschnitt.




1- Lager der Boden

600t an Boden verfugbar mit
Durchmessern zwischen 320 mm
und 3000mm in normal gewolb-
ter Form und Klépperform.

Dabei finden Sie im Katalog alle
technischen Daten der Lagerbo-
den.

2 - Brennschnitt

Vertikaler Brennschnitt fur die
Bearbeitung von Zugblech bis
50mm Dicke und fur das Abdre-
hen der Rander von Boden mit
grof3er Wanddicke.

3 - Schweianlage

Werkbank mit einer automati-
schen Lichtbogen-Schweif3ein-
heit, um Bleche bis 12mm zu
schweiflen und anschlieBend
blecheben zu schleifen.

4 - BuUros

5 - Bereich gerollte Boden:

e 2 Kreisblechscheren, um Schei-
ben bis Durchmesser 5500mm
und 8mm Wandstarke schneiden
zu koénnen.

e 3 Kaltbordelmaschinen fur Bo6-
den bis 10 bzw 15mm Dicke, eine
fur Boden bis 24mm Dicke und
eine fur Boden bis 32mm Dicke

* Eine groRRe Anzahl an Bordelrol-
len, um Boden bis zu einem Krem-
penradius von 10mm herzustellen.

* 3 KUmpelpressen mit einer Kraft
von je 600t, einer Arbeitsweite von
5500mm und einem Manipulator
der Kalotten bis 4,5t aufnehmen
kann.

¢ 1 vollautomatische Kreisblech-
schere, die Roden selbstandig
ohne Arbeiter schneidet.

6 - Abteilung gepresste
Boden

In diesem Bereich werden Boden
bis 7mm Wandstarke und bis
1800mm Durchmesser gepresst.
Dieser Bereich verfugt Uber eine
grole Anzahl von Werkzeugen
fur die Herstellung von normal
gewolbten und Klépperbdden.

* 1 Anlage mit einer 600t Presse
mit automatischer Rohmaterial-
zufuhr und Zwischenlagerung
des Fertigprodukts.

e 1 Presse mit 800t

* 1 Presse mit 1500t

* 2 Pressen mit 600t

¢ 1 Presse mit 400t

Einheit Coils und Bleche

Ein Lager von 3800 mq beher-
bergt das Service-Center fur die
Lagerung und Verarbeitung von
Coils.

Des Weiteren befindet sich in die-
ser Halle eine Mulde fur die Einla-
gerung von Coils und ein grof3es
Lager fur Coils und Bleche.
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